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耐硫酸性に優れたプレキャスト部材の製品化開始  

 

＜業績・展開＞ 硫酸環境下で長寿命化可能なプレキャスト部材を開発した。取扱いの難

しい高炉スラグを用い，経済性および耐久性に優れた製品を実用化した。①高炉スラグ細

骨材の固結防止・品質管理システムの確立，②耐硫酸性水和固化体用製造設備の整備，③

硫酸劣化を受けた後も耐力を保持するプレキャスト部材の設計と試作，④製品の品質保証

システムの構築を行い，下水道施設のみならず海洋構造物の新設・補修工事へも適用なプ

レキャスト部材の製品化を行った。本製品のカーボンフットプリントは，一般的な製品よ

りも 25%削減され，環境調和性にも優れるものである。本製品は，一企業の独占で製造，

販売されるものではなく，多くの企業を募り，工業会を設立し，全国展開を図っていく。 

 なお，本事業は，岡山大学大学院環境学

研究科綾野克紀教授の「耐硫酸性水和固化

体」を大学発シーズ技術として用い，NEDO

「平成２０年度大学発事業創出実用化研

究開発事業費助成金」の助成を受け，綾野

教授を研究代表者とし，また，ランデス株

式会社を実用化事業者として，研究開発を

行ったものである。 

（※写真左：新製品，右：従来品） 

 

 

 

 

 

＜お問い合わせ＞ 岡山大学大学院環境学研究科 

綾野克紀教授（TEL&FAX: 086-251-8156）, toshiki@cc.okayama-u.ac.jp 

 

概要：   
 細菌の働きによって生成された硫酸により，下水道施設のコンクリートが想定された期間より

も早期に劣化し，補修に要する費用が増大している。本研究開発は，従来のコンクリートを用いた

ものに比べ，硫酸に対して３倍以上の高い抵抗性をもったプレキャスト部材の製品化に至ったもの

である。新製品のコンクリートの主原料は，鉄の精錬時に生成される高炉スラグである。本製品を

実用化するにあたっての課題は，貯蔵中の高炉スラグの固結防止であった。本研究開発では，バイ

オマスボイラーの余熱を利用することで，高炉スラグの固結を大幅に防止するとともに，厳密な水

分管理によって品質の安定した製品の製造に成功し，実用化に至った。 
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